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ТИПОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ

ПРЕИМУЩЕСТВА

СПЕЦИФИКАЦИИ

68, 100, 220

Масло Rosneft Metalway предназначены для применения в
направляющих скольжения и качения металлорежущих станков и в
гидросистемах, в том числе в специальных станках различного типа,
где требуется равномерность медленных перемещений, точность и
чувствительность установочных перемещений столов, суппортов,
ползунов, бабок, стоек и других узлов, а также где необходимо
снизить уровень коэффициента трения в статических и динамических
условиях, а также для передач ходовой винт-гайки станков с
программным управлением.

• Смазывающая способность и свойства обеспечивают стабильное
отсутствие скачков при перемещении рабочих органов станков при
высоких нагрузках и малых скоростях, что дает высокую точность и
чистоту финишной обработки поверхности деталей;

• Отличные адгезионные свойства по отношению к вертикальным
направляющим скольжения;

• Активные антикоррозионные и деэмульгирующие компоненты
масла обеспечивают повышенную защиту от коррозии, даже в
условиях обводнения, продлевая срок службы механизмов
станков;

• Устойчиво против вымывания СОЖ и совместимо с большинством
СОЖ.

ISO VG: 68, 100, 220
DIN 51524 – 2 (HLP) 
DIN 51517 - 3 (CLP)
DIN 51502 CGLP
Cincinnati Machine P-47, 
P-50
HURCO

Показатель
Метод 

испытания

Rosneft Metalway

68 100 220

Кинематическая вязкость при 40 

°С, мм2/с
ГОСТ 33 68,78 100,4 211,34

Кислотное число, мг КОН/г ASTM D2896 0,336 0,47 0,314

Зольность, % ГОСТ 1461 0,028 0,031 0,025

Трибологические характеристики 

на ЧШМ:

индекс задира, Н (кгс)

нагрузка сваривания, Н (кгс)

ГОСТ 9490 429,7 (44)

1607 (160)

309,95 (32,0)

1568 (160)

409,46 (41,85)

1511 (154)

Температура вспышки в открытом 

тигле, °С
ГОСТ 4333 217 218 239

Температура застывания, °С ГОСТ 20287 -23 -20 -15

Плотность при 15 0С, кг/м3 ГОСТ Р51069 881,56 886,3 892,7


